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本报告根据《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》（环办环评函

[2020]688 号）、《台州市排污许可提质增效工作方案》（台环函〔2023〕8 号）等

文件，对项目建设实施过程中发生的变动进行论证分析。 

一、变动情况 

1、环保手续的办理情况、环评批复要求及落实情况 

浙江天硅新材料有限公司于 2025 年 2 月委托浙江省工业环保设计研究院有

限公司编制《浙江天硅新材料有限公司年产 2 万吨硅油及深加工项目环境影响报

告书》，并于 2025 年 9 月 19 日取得台州市生态环境局对项目的批复（台环建

〔2025〕44 号）。 

对照环评及批复要求，建设单位目前实际已建成甲基硅油、乙烯基硅油、含

氢硅油生产线及配套储罐，并落实了相关废气处理设施（储罐呼吸废气、硅油生

产废气采用 1 套水喷淋+静电除油+干式过滤+活性炭吸附处理装置，其中乙烯基

硅油催化剂分解废气经收集后由 1 套酸液喷淋装置预处理，与环评相比增设干式

过滤设施）；已建成 1 条合成革生产线（剩余 3 条分期实施），并落实了相关废气

处理设施（投料粉尘采用布袋除尘器，制胶、制革废气采用水喷淋+静电除油+干

式过滤+活性炭吸附处理装置，与环评相比增设干式过滤设施）；已建成实验室，

并落实了相关废气处理设施（废气采用 1 套活性炭吸附处理装置，与环评一致）；

已建成污水处理站和危废暂存库，并落实了相关废气处理设施（废气共同采用 1

套氧化喷淋+碱喷淋装置处理装置，与环评一致）；已建成污水处理站，并落实了

相关废水处理设施（采用隔油+气浮+芬顿氧化+芬顿沉淀+水解酸化+接触氧化+

二次沉淀处理工艺，与环评一致），以及噪声、固废、风险防范措施（均与环评

一致）。 

2、项目概况及主要变动内容 

企业选址于台州市天台县坦头镇苍山产业集聚区 TDB01-0203-1 地块，新建

厂房，购置储罐、调配釜、反应塔、反应釜、蒸发器、蒸馏塔、加热器、换热器、

冷却器、捏合机、压料机、搅拌机、涂布机、固化烘干机等生产设备，建成后可

形成年产 2 万吨硅油及深加工产品的生产能力。 
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对照《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》（环办环评函[2020]688 号），企业建设及变动情况见表 1。 

表 1    项目建设及变动情况一览表 

类别 序号 判断依据 环评审批内容 实际建设情况 变动情况分析 

性质 1 建设项目开发、使用功能发生变化的 新建工业项目 与审批一致 无变动 

规模 

2 
生产、处置或储存能力增大 30%及以

上的 设置 1 处室外储罐区，配置 9 座固定

顶罐；设置 1 座硅油车间，配置 1 条甲基

硅油、1 条乙烯基硅油、1 条含氢硅油生产

线及相应储罐，年产硅油 2 万吨/a；设置

2 座合成革生产车间，共配置 4 条合成革

生产线，年产有机硅合成革 2000 万 m2/a 

室外储罐区与环评一

致；硅油车间与环评一致；

合成革车间一实施 1 条合

成革生产线，另 1 条暂不

实施；合成革车间二的 2

条生产线暂不实施 

不涉及废水第一类污

染物 

无变动，实施内

容均在原审批范围

内 3 
生产、处置或储存能力增大，导致废

水第一类污染物排放量增加的 

4 

位于环境质量不达标区的建设项目生

产、处置或储存能力增大，导致相应污染

物排放量增加的（细颗粒物不达标区，相

应污染物为二氧化硫、氮氧化物、可吸入

颗粒物、挥发性有机物；臭氧不达标区，

相应污染物为氮氧化物、挥发性有机物；

其他大气、水污染物因子不达标区，相应

污染物为超标污染因子）；位于达标区的建

设项目生产、处置或储存能力增大，导致

污染物排放量增加 10%及以上的 

位于环境质量达标区 

项目位于环境质量达

标区，产能在审批范围内，

污染物排放量不增加 

无变动 
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类别 序号 判断依据 环评审批内容 实际建设情况 变动情况分析 

地点 5 

重新选址；在原厂址附近调整（包括

总平面布置变化）导致环境防护距离范围

变化且新增敏感点的 

选址：台州市台县坦头镇苍山产业集

聚区 

总平：设有储罐区、硅油车间、合成

革车间一/二、实验室、仓库、危废暂存库

等 

选址：与审批一致 

总平：与审批一致 
无变动 

生产

工艺 
6 

新增产品品种或生产工艺（含主要生

产装置、设备及配套设施）、主要原辅材料、

燃料变化，导致以下情形之一： 

（1）新增排放污染物种类的（毒性、

挥发性降低的除外） 

（2）位于环境质量不达标区的建设项

目相应污染物排放量增加的 

（3）废水第一类污染物排放量增加的 

（4）其他污染物排放量增加 10%及以

上的 

产品品种：硅油、合成革 

生产工艺及设备：硅油主要生产设备

为储罐、调配釜、反应塔、反应釜、蒸发

器、蒸馏塔、加热器、换热器、冷却器等，

采用平衡反应、蒸发脱低的生产工艺；合

成革主要生产设备为捏合机、压料机、搅

拌机、涂布机、固化烘干机等生产设备，

采用投料、捏合研磨制胶、两涂两烘制革

的生产工艺 

主要原辅材料：甲乙硅油原料为二甲

基硅氧烷混合环体(DMC)、六甲基二硅氧

烷(MM)，乙烯基硅油原料为二甲基硅氧

烷混合环体(DMC)、二乙烯基四甲基二硅

氧烷（VMM)，含氢硅油原料为二甲基硅

氧烷混合环体(DMC)、高含氢硅油、六甲

基二硅氧烷(MM)等；合成革原料为乙烯

基硅油、低含氢硅油、白炭黑以及基布、

离型纸等 

燃料：/ 

产品品种：与审批一

致 

生产工艺及设备：硅

油生产工艺及设备与审批

基本一致，主要为各罐体

容积有少量变化，主体设

备及工艺保持不变；合成

革生产工艺及设备与审批

基本一致，主要为三辊研

磨工艺从高温真空操作条

件变化为常温常压操作条

件，主体设备及工艺保持

不变 

主要原辅材料：与审

批一致 

燃料：/ 

不涉及重大变

动。项目产品品种、

主要原辅材料与审

批一致；项目硅油设

备的变动主要为辅

助类罐体容积的变

化，工艺不变，不新

增排放污染物种类、

不增加污染物排放

量、不涉及废水第一

类污染物；合成革设

备和工艺的变动主

要为三辊机，工艺操

作条件从原高温真

空变更为常温常压，

常温常压条件下有

机物基本不发生挥

发，即污染物排放量

减少；其他设备和工

艺保持不变 
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类别 序号 判断依据 环评审批内容 实际建设情况 变动情况分析 

7 

物料运输、装卸、贮存方式变化，导

致大气污染物无组织排放量增加 10%及以

上的 

合成革粉料投料工序，每条生产线设

置 2 个粉料投料站，采用人工拆包、气动

密封结构围挡、吸料入计量罐，配套负压

风机集尘 

合成革车间一，为 2

条生产线配套设置 2 个吨

袋投料站、2 个小袋投料

站，其中小袋投料站与环

评审批一致；吨袋投料站

采用“机械夹紧+气动膨胀

密封”的双重密闭结构，袋

口与投料站筒体可达到密

封，实现从解包到输送的

全流程密闭化操作，粉尘

负压收集 

不涉及重大变

动。 

吨袋投料站采

用全自动气动操作

系统，粉尘收集能力

提升，属改进措施 

环境

保护

措施 

8 

废气、废水污染防治措施变化，导致

第 6 条中所列情形之一（废气无组织排放

改为有组织排放、污染防治措施强化或改

进的除外）或大气污染物无组织排放量增

加 10%及以上的 

废气：储罐呼吸废气、硅油生产废气

采用 1 套水喷淋+静电除油+干式过滤+活

性炭吸附处理装置（其中乙烯基硅油催化

剂分解废气经由 1 套酸液喷淋装置预处

理），处理后高空排放；投料粉尘采用布袋

除尘器处理后高空排放，制胶、制革废气

采用水喷淋+静电除油+干式过滤+活性炭

吸附处理装置处理后高空排放；实验室废

气采用 1 套活性炭吸附处理装置；污水处

理站和危废暂存库废气共同采用 1套氧化

喷淋+碱喷淋装置处理装置 

废水：建设 1 座污水处理站，采用隔

油+气浮+芬顿氧化+芬顿沉淀+水解酸化+

接触氧化+二次沉淀处理工艺，生产废水

和生活污水处理后纳入市政污水管网；设

废气：2 套水喷淋+静

电除油+活性炭吸附处理

装置变更为水喷淋+静电

除油+干式过滤+活性炭

吸附处理装置，均增设干

式过滤工段；其余与审批

一致 

废水：与审批一致 

不涉及重大变

动。 

废气：2 套水喷

淋+静电除油+活性

炭吸附处理装置变

更为水喷淋+静电

除油+干式过滤+活

性炭吸附处理装置，

均增设干式过滤工

艺，属改进措施；合

成革三辊机操作条

件从原高温真空改

为常温常压，三辊机

密闭并设置负压集

气系统，该工艺条件
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类别 序号 判断依据 环评审批内容 实际建设情况 变动情况分析 

置 1 座初期雨水预处理池，采用沉淀法预

处理重金属超标雨水 

下物料稳定、基本不

挥发，因此污染物产

生量减少；其余无变

动 

废水：无变动 

9 

新增废水直接排放口；废水由间接排

放改为直接排放；废水直接排放口位置变

化，导致不利环境影响加重的 

设置 1 个废水总排放口 与审批一致 
无变动。本项目

废水间接排放 

10 

新增废气主要排放口（废气无组织排

放改为有组织排放的除外）；主要排放口排

气筒高度降低 10%及以上的 

设置 1 个储罐呼吸废气、硅油生产废

气排放口（DA001）、1 个合成革生产废气

排放口（DA002）、1 个有机硅合成革车间

一投料粉尘排放口（DA003）、1 个有机硅

合成革车间二投料粉尘排放口（DA004）、

1 个实验室废气排放口（DA005）、1 个危

废暂存库、污水处理站废气排气口

（DA006），排气筒高度不低于 15m 

除有机硅合成革车间

二未实施，其余与审批一

致；各排气筒高度分别为

DA001 25m、DA002 20m、

DA003 20m、DA005 25m、

DA006 15m 

不涉及重大变

动 

11 
噪声、土壤或地下水污染防治措施变

化，导致不利环境影响加重的 

在设备采购阶段，选用先进的低噪声

设备；采取隔声措施切断噪声传播途径；

采用隔声门或隔声窗等，室内墙壁采用吸

声材料；合理布局设备位置；加强设备的

维护管理；加强进出车辆管理；加强厂区

绿化；土壤和地下水采取分区防控等风险

管控措施 

与审批一致 无变动 

土壤和地下水加强源头控制，从源头

上减少“三废”产生量；采取分区防渗，

对储罐区、甲类车间生产区（硅油车间）、

与审批一致 无变动 
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类别 序号 判断依据 环评审批内容 实际建设情况 变动情况分析 

甲类仓库生产区（危险化学品仓库、危废

暂存库）、污水处理站、初期雨水池、事故

应急池、厂区内污水检查井、机泵边沟等

区域进行重点防渗，其他区域按照相关规

范要求采取相应的防渗措施；加强厂区生

产装置及地面的防渗漏管理；土壤采取水

平防渗、制度管控、监测、风险排查等管

风险管控措施；设置初期雨水池、应急池

等废水应急储存设施，事故废水可有效收

集，减小泄漏对地下水和土壤的影响；污

染监控，设置地下水监测井、土壤跟踪监

测点位；制定地下水及土壤污染应急响应

预案，明确污染状况下应采取的控制污染

源、切断污染途径等措施 

12 

固体废物利用处置方式由委托外单位

利用处置改为自行利用处置的（自行利用

处置设施单独开展环境影响评价的除外）；

固体废物自行处置方式变化，导致不利环

境影响加重的 

一般固废为废包装袋、废硅胶颗粒、

废离型纸、废合成革边角料等，收集后由

物资回收单位回收综合利用；危险废物为

废包装桶、废渣、废活性炭、废催化剂、

废润滑油、废劳保用品、废抹布、废硅油、

喷淋废液、废导热油、污泥等，委托有资

质的单位统一处置 

废气处理设施新增干

式过滤工艺，因此固废新

增废滤芯，属危险废物，

委托有资质的单位统一处

置 

不涉及重大变

动 

13 
事故废水暂存能力或拦截设施变化，

导致环境风险防范能力弱化或降低的 
设置 1 座事故池、1 座初期雨水池 与审批一致 无变动 

以上变动对照《建设项目环境影响评价分类管理名录》（2021 年版），不属于新、改（扩）建项目，不属于重大变动，无需纳入环评

管理。 
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项目主要生产设备审批及实际已建设备情况见下表。 

表 2    项目主要生产设备审批及实际建设情况一览表 

序

号 

生产 

单元 

生产 

工艺 
生产设施 

设备数量 规格参数 

备注 单

位 

环评

台数 

实际

台数 
变化 设施参数 变化 

1 

储罐

区

PU010 

原料储

罐 

DMC 储罐 座 4 4 0 Φ8000mm×6000mm，V=300m3 无变化  

2 MM 储罐 座 2 2 0 Φ4200mm×6000mm，V=85m3 无变化  

3 高含氢储罐 座 1 1 0 Φ4200mm×6000mm，V=85m3 无变化  

4 
中间产

品罐 
粗 MD2M 储罐 座 2 2 0 Φ4200mm×6000mm，V=85m3 无变化  

5 

甲基

硅油

生产

设备

PU001 

原料进

料配料 

计量仪 台 5 5 0 / 无变化  

6 硅胶吸水器 台 5 5 0 / 无变化  

7 原料暂存罐 台 2 2 0 Φ1000mm×H1500mm，V=1.5m3 无变化  

8 原料调配罐 台 3 3 0 Φ2200mm×H3480mm，V=11.41m3 容积+3.25m3 
调配工序不影响

总体产能 

9 
原料调配罐搅拌

器 
台 3 3 0 处理量 2t/h 无变化  

10 在线过滤器 台 1 1 0 10m3/h 无变化  

11 进料泵 台 2 2 0 4m3/h 无变化  

12 平衡反

应 

反应塔 台 2 2 0 
催化剂反应段

Φ800mm×H(2800×2)mm，V=2.8m3 
无变化 

塔体含封头等总

容积为 4.1m3，

催化剂反应段容

积为 2.8m3，与

环评一致 

13 粗品过滤器 台 1 1 0 2m3/h 无变化  
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序

号 

生产 

单元 

生产 

工艺 
生产设施 

设备数量 规格参数 

备注 单

位 

环评

台数 

实际

台数 
变化 设施参数 变化 

14 蒸汽加热器 台 1 1 0 换热面积 30m2 无变化  

15 

工况一

蒸发分

离、冷

凝、脱

色、过

滤 

一级降膜蒸发器 台 2 2 0 
Φ700mm×H3300mm，换热面积

21m2 
容积+0.5m3  

16 一级蒸发釜 台 1 1 0 
Φ1000mm×H1225mm，容积

=1.48m3 
容积-0.44m3  

17 一级蒸发釜泵 台 2 2 0 4m3/h 无变化  

18 二级降膜蒸发器 台 1 1 0 
Φ700mm×H3300mm，换热面积

21m2 
容积+0.5m3 不影响总体产能 

19 二级蒸发釜 台 1 1 0 
Φ1000mm×H1225mm，容积

=1.48m3 
容积-0.44m3 不影响总体产能 

20 二级蒸发釜泵 台 2 2 0 4m3/h 无变化  

21 硅油换热器 台 1 1 0 换热面积 62.2m2 无变化  

22 硅油冷却器 台 1 1 0 换热面积 50m2 无变化  

23 一级低沸冷凝器 台 2 2 0 换热面积 39.6m2 无变化  

24 二级低沸冷凝器 台 1 1 0 换热面积 18m2 无变化  

25 二级低沸冷凝器 台 1 1 0 换热面积 18m2 无变化  

26 低沸罐（MM） 台 2 2 0 Φ1800mm×H3400mm，V=10.3m3 无变化  

27 
低沸罐

（MDnM） 
台 2 2 0 Φ1400mm×H2800mm，V=5.1m3 无变化  

28 出料泵 台 2 2 0 4m3/h 无变化  

29 脱色釜 台 2 2 0 Φ2000mm×H3230mm，V=8.8m3 
尺寸从

Φ1800mm×H2600 

脱色工序不影响

总体产能 
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序

号 

生产 

单元 

生产 

工艺 
生产设施 

设备数量 规格参数 

备注 单

位 

环评

台数 

实际

台数 
变化 设施参数 变化 

mm 变为

Φ2000mm×H3230 

mm，容积+2.2m3 

30 脱色釜搅拌器 台 2 2 0 处理量 2t/h 无变化  

31 进料泵 台 2 2 0 4m3/h 无变化  

32 
密闭板框式压滤

机 
台 2 2 0 处理量 2t/h 无变化  

33 真空泵 台 2 2 0 200L/s 无变化  

34 

工况二

蒸馏分

馏、冷

凝 

脱色釜 台 1 1 0 Φ2000mm×H3230mm，V=8.8m3 

尺寸从

Φ1800mm×H2600 

mm 变为

Φ2000mm×H3230 

mm，容积+2.2m3 

脱色工序不影响

总体产能 

35 脱色釜搅拌器 台 1 1 0 处理量 2t/h 无变化  

36 进料泵 台 2 2 0 4m3/h 无变化  

37 进料泵 台 2 2 0 10m3/h 无变化  

38 
密闭板框式压滤

机 
台 1 1 0 处理量 2t/h 无变化  

39 进料加热器 台 1 1 0 30m2 无变化  

40 蒸馏塔 台 3 3 0 
蒸馏段 Φ800mm×H5400mm×3，

V=8.1m3 
无变化 

塔体含封头等总

容积为

10.2m3，蒸馏段

容积为 8.1m3，

与环评一致 
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序

号 

生产 

单元 

生产 

工艺 
生产设施 

设备数量 规格参数 

备注 单

位 

环评

台数 

实际

台数 
变化 设施参数 变化 

41 塔釜泵 台 2 2 0 1.5m3/h 无变化  

42 塔釜泵 台 4 4 0 2m3/h 无变化  

43 蒸馏塔再沸器 台 3 3 0 换热面积 19.7/66.7/80.7m2 无变化  

44 
蒸馏塔塔顶一级

冷凝器 
台 3 3 0 换热面积 28m2 无变化  

45 
蒸馏塔塔顶二级

冷凝器 
台 3 3 0 换热面积 28m2 无变化  

46 出料冷却器 台 2 2 0 换热面积 30m2 无变化  

47 产品冷却器 台 2 2 0 换热面积 50m2 无变化  

48 蒸馏塔回流罐 台 3 3 0 Φ1200mm×H1800mm，V=2.6m3 无变化  

49 回流泵 台 0 6 6 10m3/h 数量+6 台 辅助设备 

50 低沸罐（MM） 台 2 2 0 Φ1800mm×H3400mm，V=10.3m3 无变化  

51 低沸罐（DMC） 台 1 1 0 Φ1400mm×H2800mm，V=5.1m3 无变化  

52 出料泵 台 4 4 0 10m3/h 无变化  

53 真空泵 台 2 2 0 200L/s 无变化  

54 

尾气冷

凝、吸

收 

真空缓冲罐 台 0 2 2 Φ1000mm×H1500mm，V=1.1m3 

无变化 

其中 2 个气体缓

冲罐调整为真空

缓冲罐 
55 气体缓冲罐 台 3 1 -2 Φ1000mm×H1500mm，V=1.1m3 

56 尾气冷却器 台 2 2 0 / 无变化  

57 尾气一级冷凝器 台 1 1 0 换热面积 10.3m2 无变化  

58 尾气二级冷凝器 台 1 1 0 换热面积 10.3m2 无变化  

59 尾气吸收塔 台 1 1 0 V=1m3 无变化  
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序

号 

生产 

单元 

生产 

工艺 
生产设施 

设备数量 规格参数 

备注 单

位 

环评

台数 

实际

台数 
变化 设施参数 变化 

60 吸收液罐 台 1 1 0 Φ1400mm×H1800mm，V=3.6m3 无变化  

61 冷凝液罐 台 1 1 0 Φ1000mm×H1000mm，V=0.78m3 无变化  

62 产品储

罐 

甲基硅油产品罐 座 4 4 0 Φ4200mm×7000mm，V=100m3 无变化  

63 甲基硅油产品罐 座 4 4 0 Φ3200mm×6000mm，V=50m3 无变化  

64 
灌装 

产品泵 台 3 2 -1 30m3/h 数量-1 台  

65 硅油灌装机 台 1 1 0 处理量 2t/h 无变化  

66 

乙烯

基硅

油生

产设

备

PU002 

原料进

料配料 

计量仪 台 3 3 0 / 无变化  

67 气动隔膜泵 台 0 1 1 / 数量+1 台 辅助设备 

68 硅胶吸水器 台 3 3 0 / 无变化  

69 原料暂存罐 台 2 2 0 Φ1000mm×H1500mm，V=1.1m3 无变化  

70 在线过滤器 台 1 1 0 10m3/h 无变化  

71 

催化剂

调配 

碱胶釜 台 1 1 0 Φ1200mm×H1700mm，V=1.25m3 

尺寸

Φ1000mm×H1000 

mm 变为

Φ1200mm×H1700 

mm，容积

+0.46m3 

碱胶催化剂制备

工序不影响总体

产能 

72 碱胶釜 台 1 1 0 Φ700mm×H975mm，V=0.25m3 

尺寸从

Φ600mm×H600 

mm 变为

Φ700mm×H975 

mm，容积

+0.07m3 

碱胶催化剂制备

工序不影响总体

产能 
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序

号 

生产 

单元 

生产 

工艺 
生产设施 

设备数量 规格参数 

备注 单

位 

环评

台数 

实际

台数 
变化 设施参数 变化 

73 碱胶釜搅拌器 台 2 2 0 / 无变化  

74 釜上冷凝器 台 2 2 0 换热面积 10.3m2 无变化  

75 碱胶冷凝液罐 台 4 2 -2 Φ600mm×H1200mm，V=0.3m3 数量-2 台  

76 

平衡反

应 

反应釜 台 2 2 0 Φ1600mm×H2000mm，V=5.21m3 无变化  

77 反应釜 台 2 2 0 Φ1400mm×H1800mm，V=3.57m3 无变化  

78 反应釜搅拌器 台 6 4 -2 / 数量-2 台  

79 釜上冷凝器 台 6 4 -2 / 数量-2 台 配套 4 台反应釜 

80 进料泵 台 2 4 2 10m3/h 数量+2 台 辅助设备 

81 进料泵 台 2 8 6 5m3/h 数量+6 台 辅助设备 

82 输送泵 台 2 2 0 3m3/h 无变化  

83 
粗乙烯基硅油加

热器 
台 2 2 0 换热面积 26m2 无变化  

84 
乙烯基硅油冷却

器 
台 1 1 0 换热面积 32.9m2 无变化  

85 

蒸发分

离、冷

凝 

刮板蒸发器 台 2 2 0 1m3 无变化  

86 蒸发器接收罐 台 2 2 0 Φ1000mm×H1500mm，V=1.1m3 无变化  

87 低沸冷凝器 台 2 2 0 换热面积 22.3m2 无变化  

88 低沸罐 台 4 4 0 Φ1200mm×H2200mm，V=3m3 无变化  

89 输送泵 台 2 8 6 10m3/h 数量+6 台 辅助设备 

90 
乙烯基硅油冷却

器 
台 1 1 0 换热面积 32.9m2 无变化  

91 真空泵 台 3 3 0 200L/s 无变化  
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序

号 

生产 

单元 

生产 

工艺 
生产设施 

设备数量 规格参数 

备注 单

位 

环评

台数 

实际

台数 
变化 设施参数 变化 

92 

尾气收

集 

真空缓冲罐 台 0 2 2 Φ1000mm×H1000mm，V=0.78m3 数量+2 台 辅助设备 

93 气体缓冲罐 台 1 1 0 Φ1000mm×H1000mm，V=0.78m3 无变化  

94 尾气冷却器 台 1 1 0 换热面积 10.8m2 无变化  

95 尾气冷凝器 台 1 1 0 换热面积 10.8m2 无变化  

96 冷凝液罐 台 2 2 0 Φ1000mm×H1000mm，V=0.78m3 无变化  

97 
催化剂分解废气

缓冲罐 
台 1 1 0 Φ1000mm×H1000mm，V=0.78m3 无变化  

98 催化剂吸收液罐 台 1 1 0 Φ1400mm×H1600mm，V=2.5m3 无变化  

99 

产品罐 

粗乙烯基硅油罐 台 2 2 0 Φ2000mm×H2600mm，V=10m3 无变化  

100 粗乙烯基硅油罐 台 2 2 0 Φ1600mm×H2600mm，V=6m3 无变化  

101 
乙烯基硅油产品

罐 
台 2 2 0 Φ4200mm×H7000mm，V=100m3 无变化  

102 
乙烯基硅油产品

罐 
台 3 3 0 Φ3200mm×H6000mm，V=50m3 无变化  

103 输送泵 台 5 6 1 10m3/h 数量+1 台 辅助设备 

104 
灌装 

产品过滤器 台 0 2 2 10m3/h 数量+2 台 辅助设备 

105 硅油灌装机 台 1 1 0 / 无变化  

106 
含氢

硅油

生产

设备

PU003 

原料进

料 

计量仪 台 4 4 0 / 无变化  

107 硅胶吸水器 台 4 4 0 / 无变化  

108 原料暂存罐 台 2 2 0 Φ1000mm×H1500mm，V=1m3 无变化  

109 原料在线过滤器 台 0 1 1 10m3/h 数量+1 台 辅助设备 

110 催化剂加料斗 台 3 3 0 / 无变化  

111 反应釜 台 1 1 0 Φ1600mm×H2000mm，V=4m3 无变化  
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序

号 

生产 

单元 

生产 

工艺 
生产设施 

设备数量 规格参数 

备注 单

位 

环评

台数 

实际

台数 
变化 设施参数 变化 

112 

平衡反

应 

反应釜 台 2 2 0 Φ1200mm×H1400mm，V=1.6m3 无变化  

113 反应釜搅拌器 台 3 3 0 / 无变化  

114 出料泵 台 6 6 0 10m3/h 无变化  

115 
粗含氢硅油加热

器 
台 2 2 0 换热面积 11.4m2 无变化  

116 出料泵 台 4 4 0 3m3/h 无变化  

117 真空泵 台 2 2 0 200L/s 无变化  

118 真空缓冲罐 台 0 1 1 Φ1000mm×H1000mm，V=0.78m3 数量+1 台 辅助设备 

119 压滤 
密闭板框式压滤

机 
台 2 2 0 处理量 1t/h 无变化  

120 
蒸发分

离、冷

凝 

降膜蒸发器 台 2 2 0 换热面积 21m2 无变化  

121 低沸冷凝器 台 4 2 -2 换热面积 3m2 数量-2 台 
配套 2 台降膜蒸

发器 

122 低沸罐 台 4 4 0 Φ1200mm×H2200mm，V=2.5m3 无变化  

123 

尾气收

集 

气体缓冲罐 台 1 1 0 Φ1000mm×H1000mm，V=0.78m3 无变化  

124 尾气冷却器 台 1 1 0 换热面积 10.2m2 无变化  

125 尾气冷凝器 台 1 1 0 0.5m3 无变化  

126 冷凝液罐 台 2 2 0 Φ1000mm×H1000mm，V=0.78m3 无变化  

127 

产品罐 

粗含氢硅油罐 台 1 1 0 Φ2000mm×H2600mm，V=10m3 无变化  

128 粗含氢硅油罐 台 2 2 0 Φ1600mm×H2000mm，V=5m3 无变化  

129 含氢硅油产品罐 台 2 2 0 Φ3200mm×H3500mm，V=30m3 无变化  
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序

号 

生产 

单元 

生产 

工艺 
生产设施 

设备数量 规格参数 
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位 

环评

台数 

实际

台数 
变化 设施参数 变化 

130 含氢硅油产品罐 台 4 4 0 Φ2000mm×H3200mm，V=10m3 无变化  

131 输送泵 台 4 8 4 5m3/h 数量+4 台 辅助设备 

132 

灌装 

硅油冷却器 台 0 4 4 换热面积 30m2 数量+4 台 辅助设备 

133 产品过滤器 台 0 2 2 3m3/h 数量+2 台 辅助设备 

134 硅油灌装机 台 1 1 0 / 无变化  

135 

有机

硅合

成革

生产

设备

PU004 

粉料投

料、计

量、上

料 

吨袋投料站 个 4 2 -2 / 无变化 
粉料投料系统为

2 条生产线共

用，因此按 1 个

车间 2 条生产线

实施 

136 小袋投料站 个 4 2 -2 / 无变化 

137 粉体计量罐 台 4 2 -2 / 无变化 

138 上料机 台 4 2 -2 / 无变化 

139 上料机 台 12 6 -6 / 无变化 

140 真空泵 台 4 2 -2 100L/s 无变化 

141 

液体料

计量、

输送 

输送泵 台 24 12 -12 / 无变化 

液体进料系统为

2 条生产线共

用，因此按 1 个

车间 2 条生产线

实施 

142 硅油计量罐 台 4 0 -4 3000L 数量-4 台，不再

实施；硅油计量

罐改为硅油暂存

计量罐，自带计

量装置，乙烯基

硅油用 

143 硅油暂存计量罐 台 0 2 2 Φ1500mm×H2230mm，V=3.9m3 

144 硅油计量罐 台 4 2 -2 0.4m3 硅油计量罐改为

硅油暂存罐+硅油

计量罐，含氢硅

油用 

145 硅油暂存罐 台 0 2 2 Φ1400mm×H1200mm，V=1.8m3 

146 液体料计量罐 台 4 2 -2 150L 
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序
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生产 

单元 

生产 

工艺 
生产设施 

设备数量 规格参数 
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位 
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台数 

实际

台数 
变化 设施参数 变化 

147 硅氮烷暂存罐 台 0 1 1 Φ800mm×H1500mm，V=0.8m3 

液体计量罐改为

硅氮烷暂存罐+液

体计量罐，硅氮

烷用 

148 液体料计量罐 台 4 2 -2 100L 液体计量罐改为

助剂暂存罐+液体

计量罐，助剂用 
149 助剂暂存罐 台 0 1 1 Φ800mm×H1500mm，V=0.8m3 

150 液体料计量罐 台 4 2 -2 50L 液体计量罐改为

纯水暂存罐+液体

计量罐，纯水用 
151 纯水暂存罐 台 0 1 1 Φ800mm×H1500mm，V=0.8m3 

152 

捏合、

研磨 

捏合机 台 12 3 -9 2000L 无变化 

制革生产设备按

1 条生产线实施 

153 液压出料机 台 4 1 -3 600L 无变化 

154 三辊机 台 4 1 -3 Φ2315/755 无变化 

155 真空泵 台 4 2 -2 00L/s 无变化 

156 基胶料筒 个 若干 10 / 1100L 无变化 

157 基胶输送泵 台 12 3 -9 / 无变化 

158 
胶料配

置 

行星搅拌机 台 8 2 -6 1100L 无变化 

159 压料机 台 8 2 -6 1000L 无变化 

160 基胶料筒 个 若干 10 / 1100L 无变化 

161 

制革 

静态混合机 台 8 2 -6 / 无变化 

162 涂布上料系统 套 8 2 -6 10m/min 无变化 

163 涂布头 台 8 2 -6 / 无变化 

164 离型纸放卷机 台 4 1 -3 / 无变化 

165 基布放卷机 台 4 1 -3 / 无变化 
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序

号 

生产 

单元 

生产 

工艺 
生产设施 

设备数量 规格参数 

备注 单

位 

环评

台数 

实际

台数 
变化 设施参数 变化 

166 复合机 台 4 1 -3 / 无变化 

167 烘道 条 8 2 -6 15m×1.8m×0.5m 无变化 

168 烘道 条  8 2 -6 20m×1.8m×0.5m 无变化 

169 收卷机 台 8 2 -6 / 无变化 

170 电动葫芦 台 6 2 -4 / 无变化 

171 热风循环风机 台 4 1 -3 循环风量 6000m3/h 无变化 

172 

硅油

实验

室 

检测 

运动粘度测定器 台 1 1 0 / 无变化  

173 旋转黏度计 台 5 5 0 / 无变化  

174 液体密度计 台 1 1 0 / 无变化  

175 气相色谱仪 台 1 1 0 / 无变化  

176 其他检测仪 台 5 5 0 / 无变化  

177 

合成

革实

验室 

研发 

真空捏合机 台 2 2 0 2.5L 无变化  

178 行星搅拌机 台 2 2 0 2.5L 无变化  

179 电动搅拌机 台 2 2 0 / 无变化  

180 干燥箱 台 4 4 0 / 无变化  

181 马弗炉 台 1 1 0 / 无变化  

182 

检测 

运动粘度测定器 台 1 1 0 / 无变化  

183 旋转黏度计 台 5 5 0 / 无变化  

184 液体密度计 台 1 1 0 / 无变化  

185 邵氏硬度计 台 2 2 0 / 无变化  

186 试验机 台 若干 2 0 / 无变化  

187 测试仪 台 若干 2 0 / 无变化  
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序

号 

生产 

单元 

生产 

工艺 
生产设施 

设备数量 规格参数 

备注 单

位 

环评

台数 

实际

台数 
变化 设施参数 变化 

188 

辅助 

辅助 制氮机 台 1 1 0 / 无变化  

189 辅助 冷水机组 台 1 1 0 LDSW-20SFB 无变化  

190 辅助 导热油电加热器 台 1 1 0 240KW 无变化  

191 辅助 导热油电加热器 台 1 1 0 180KW 无变化  

192 辅助 冷却塔 台 2 2 0 / 无变化  

189 辅助 空压机 台 2 2 0 / 无变化  

项目环保措施落实情况见下表。 

表 3    项目环保措施落实情况一览表 

类别 污染项目 环评已审批的污染防治措施 实际采取的污染防治措施 
主要变化

情况 

废气 

储罐呼吸废

气、硅油生

产废气 

采用 1 套水喷淋+静电除油+活性炭吸附装置（TA001，风量约

10000m3/h）处理，其中乙烯基硅油催化剂分解废气通过 1 套酸

液喷淋吸收装置（TA002，风量 300m3/h）预处理，废气高空排

放，排气筒高度不低于 15m 

采用 1 套水喷淋+静电除油+干式过滤+活性

炭吸附装置（TA001，风量 10000m3/h）处

理，其中乙烯基硅油催化剂分解废气通过 1

套酸液喷淋吸收装置（TA002，风量

300m3/h）预处理，废气处理后通过 25m 高

排气筒（DA001）高空排放 

废气处理

工艺改进 

合成革生产

废气 

采用 1 套水喷淋+静电除油+活性炭吸附装置（TA002，风量约

3500m3/h）处理，废气高空排放，排气筒高度不低于 15m 

采用 1 套水喷淋+静电除油+干式过滤+活性

炭吸附装置（TA003，风量 3500m3/h）处

理，废气处理后通过 20m 高排气筒

（DA002）高空排放 

废气处理

工艺改进 

有机硅合成

革车间一投

投料站负压收集，废气收集后进入布袋除尘装置（TA004，风量

约 2000m3/h）处理，最终废气高空排放，排气筒高度不低于

设置 2 个吨袋投料站，采用“机械夹紧+气

动膨胀密封”的双重密闭结构，袋口与投料

废气收集

工艺改进 
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类别 污染项目 环评已审批的污染防治措施 实际采取的污染防治措施 
主要变化

情况 

料粉尘 15m 站筒体可达到密封，实现从解包到输送的全

流程密闭化操作，粉尘负压收集；设置 2 个

小料投料站，三面围挡，粉尘负压收集；采

用 1 套布袋除尘装置（TA004，风量约

2000m3/h）处理，废气处理后通过 20m 高排

气筒（DA003）高空排放 

有机硅合成

革车间二投

料粉尘 

投料站负压收集，废气收集后进入布袋除尘装置（TA005，风量

约 2000m3/h）处理，最终废气高空排放，排气筒高度不低于

15m 

暂未实施 / 

实验室废气 
设置通风柜，废气收集后进入活性炭吸附装置（TA006，风量

2000m3/h）处理，最终废气高空排放，排气筒高度不低于 15m 

与环评一致；废气通过 25m 高排气筒

（DA005）高空排放 
不变 

危废暂存

库、废水处

理站废气 

密闭设置，抽风换气，废气收集后进入氧化喷淋+碱喷淋装置

（TA007，风量 4000m3/h）处理，最终废气高空排放，排气筒高

度不低于 15m 

与环评一致；废气通过 15m 高排气筒

（DA006）高空排放 
不变 

废水 

初期雨水、

废气喷淋废

水、实验室

废水、检维

修废水、冷

却循环水排

污水、生活

污水 

设置初期雨水池和初期雨水重金属预处理池，定期对雨水进行检

测，若砷铅超标，则需先经初期雨水重金属预处理池预处理后，

再进入厂区污水站；后期雨水经厂区内雨水系统收集后排入园区

雨水管网 

与环评一致 不变 

设置 1 座废水处理站（TW001），按高油废水、低油废水分类收

集并处理，采用隔油+气浮+芬顿氧化+芬顿沉淀+水解酸化+接触

氧化+二次沉淀处理工艺，设计处理规模为 25m3/d； 

设置 4 座化粪池，生活污水预处理后纳入厂区废水处理站生化段 

与环评一致  

噪声 噪声防治 

①在设备采购阶段，选用先进的低噪声设备 

②采取隔声措施切断噪声传播途径 

③采用隔声门或隔声窗等，室内墙壁采用吸声材料 

与环评一致 不变 
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类别 污染项目 环评已审批的污染防治措施 实际采取的污染防治措施 
主要变化

情况 

④合理布局设备位置 

⑤加强设备的维护管理 

⑥加强进出车辆管理 

⑦加强厂区绿化 

固废 

危险废物 

①建立规范化的危废暂存场所，采取必要的防风、防晒、防雨、

防漏、防渗、防腐以及其他环节污染防治措施 

②按要求设置危险废物贮存场所标志、危险废物贮存分区标志、

危险废物标签等危险废物识别标志 

③设置机械通风系统，对室内进行通风换气，废气收集后经处理

并高空排放。要求废包装桶使用后加盖贮存，沾染有机物的废劳

保用品等含挥发性污染物的危险废物采用密闭袋装，尽量减少危

废因残留溶剂而挥发产生废气污染物，防止其污染环境 

④危险废物分类收集、贮存，建立危险废物管理台账 

⑤严格履行危险废物处理、转移的规定，委托有资质的单位进行

转移及处置 

与环评一致；在仓库二 1 楼设置 1 座 60m2

的危废暂存库，按照《危险废物贮存污染控

制标准》(GB18597-2023)进行建设，满足防

风、防晒、防雨、防漏、防渗、防腐等污染

防治要求，并已按要求设置危险废物贮存场

所标志、危险废物贮存分区标志、危险废物

标签等危险废物识别标志；设置机械通风系

统，对室内进行通风换气，废气收集后通过

1 套氧化喷淋+碱喷淋装置处理，废气通过

15m 高排气筒（DA006）高空排放；危废将

委托有资质的单位进行转移与处置 

不变 

一般固废 设置一般固废暂存仓库，分类收集暂存一般固废 

与环评一致；在仓库一北部 1 楼设置 1 座

78m2 的一般固废暂存仓库，参照《一般工

业固体废物贮存和填埋污染控制标准》

（GB18599-2020）进行建设，一般固废将

由物资回收公司回收综合利用 

不变 

生活垃圾 当地环卫部门统一清运处理。 与环评一致 不变 

地下水

及土壤 

地下水及土

壤防护 

①源头控制，加强清洁生产工作，从源头上减少“三废”产生量，

减少环境负担。主要包括对工艺、管道、设备、污水储存及处理

构筑物采取相应措施，防止和减少污染物跑、冒、滴、漏，将污

染物泄漏的环境风险降到最低程度；管线敷设尽量采用“可视化”

原则，即管道尽可能地上敷设，做到污染物“早发现、早处理”，

与环评一致；建设单位已完成土壤管控措施

汇总方案的编制 
不变 
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类别 污染项目 环评已审批的污染防治措施 实际采取的污染防治措施 
主要变化

情况 

减少由于埋地管道泄漏而造成的地下水污染 

②分区防渗，对储罐区、甲类车间生产区（硅油车间）、甲类仓

库生产区（危险化学品仓库、危废暂存库）、污水处理站、初期

雨水池、事故应急池、厂区内污水检查井、机泵边沟等区域进行

重点防渗，对丙类车间（合成革车间一/二）、丙类仓库生产区（仓

库一）、生产辅助楼）、综合楼、变配电室、制氮站、消防水站

等区域进行一般防渗，其他区域为简单防渗，按照相关规范要求

采取相应的防渗措施 

③加强厂区生产装置及地面的防渗漏的管理制度。防止地面积水，

在易积水的地面，按防渗漏地面要求设计。防水设施及地埋管道

定期检查，防渗漏地面、排水沟和雨水沟定期检查，防止出现地

面裂痕，发现裂痕需及时修补 

④土壤采取水平防渗、制度管控、监测、风险排查等管风险管控

措施 

⑤设置初期雨水池、应急池等废水应急储存设施，事故废水可有

效收集，减小泄漏对地下水和土壤的影响 

⑥污染监控，设置地下水监测井、土壤跟踪监测点位，监测结果

按项目有关规定及时建立档案，并定期向安全环保部门汇报。如

发现异常或发生事故，加密监测频次，并分析污染原因，及时采

取应急措施 

⑦制定地下水及土壤污染应急响应预案，明确污染状况下应采取

的控制污染源、切断污染途径等措施 

风险 事故防范 

①加强储罐、化学原料与危废暂存过程中的风险防范 

②加强生产过程的风险防范，生产过程中要密切注意事故易发部

位，做好运行监督检查与维修保养，防患于未然 

③加强废气处理设施风险防范，制定装置风险辨识和隐患排查及

运维指南，安排专人进行装置的维护与管理，并做好相应记录等 

④加强废水处理设施风险防范，涉水构筑物及管道选择耐腐蚀性

下一步将开展环境应急预案的编制，配备应

急物资；生产工程中将加强风险防范，加强

人员培训及管理 

不变 
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类别 污染项目 环评已审批的污染防治措施 实际采取的污染防治措施 
主要变化

情况 

高的材料；建立污水处理系统安全制度、操作规程、现场应急处

置方案，要求员工严格按照安全规章制度进行规范操作，防止跑

冒滴漏，并加强操作人员自身防护意识 

⑤建设事故废水储存设施，确保厂区发生事故时可迅速切断事故

水直接外排并使其进入故废水储存设施，杜绝事故水漫流污染现

象。配备应急切断系统，确保应急时的紧急切换，同时配备灭火

器、水泵、必要的便捷式监测仪等应急设备。事故水须待废水处

理站检修后运行后处理至达标排放 

⑥强化风险意识、加强安全管理 

⑦制定环境应急预案，配备应急物资 
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对照环评，建设项目的建设性质、建设地点均未发生变化，建设规模在审批

范围内，生产工艺基本保持不变（主要为合成革制胶工段三辊研磨工序操作条件

从原高温真空变更为常温常压，常温常压条件下有机物基本不发生挥发，即污染

物排放量减少），环境保护措施有所改进（储罐呼吸废气/硅油生产废气、合成革

生产废气的 2 套废气处理设施增设干式过滤工艺，属改进措施）。 

综上分析，对照生态环境部《关于印发<污染影响类建设项目重大变动清单

（试行）>的通知》（环办环评函[2020]688 号），项目建设性质、规模、地点、生

产工艺、环境保护措施等均未发生重大变动，项目变动情况不属于重大变动。 

二、评价要素 

建设项目目前实施内容均在原环评审批范围内，污染物排放量减少，原环境

影响评价文件中评价等级、评价范围和评价标准等均未发生变化。 

三、环境影响分析说明 

1、项目变动污染物排放变化情况 

（1）储罐区污染物排放情况无变化。 

（2）甲基硅油生产区设备的主要变化为：①反应塔塔体分为 2 节，塔体含

封头等部件的总容积为 4.1m3，催化剂反应段尺寸为 Φ800mm×H(2800×2)mm、

容积为 2.8m3，实际反应段与环评一致，产能保持不变；②脱色釜尺寸从 Φ1800 

mm×H2600 mm 变为 Φ2000 mm×H3230 mm，容积+2.2m3，脱色工序不影响生产

线总体产能，脱色工序在常温常压下进行，不涉及有机污染物的产生及排放。综

上，甲基硅油生产区污染物排放情况无变化。 

（3）乙烯基硅油生产区设备的主要变化为：①碱胶釜尺寸从 1 台Φ1000 

mm×H1000 mm、1 台Φ600 mm×H600 mm 变为 1 台Φ1200 mm×H1700 mm、1 台

Φ700 mm×H975 mm，容积分别+0.46、0.07m3，碱胶釜为催化剂预制设备，不影

响生产线总体产能，碱胶生产量保持不变，从物料平衡角度可知碱胶制作工序污

染物产生量基本保持不变；②新增产品过滤工序，产品过滤器+2 台，产品过滤

工序在常温常压下进行，不涉及有机污染物的产生及排放；③新增真空缓冲罐+2
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台，与真空泵配套使用，属辅助设备，不新增产污。综上，乙烯基硅油生产区污

染物排放情况基本无变化。 

（4）含氢硅油生产区设备的主要变化为：①新增原料过滤和产品过滤工序，

原料在线过滤器+1 台，产品过滤器+2 台，原料和产品过滤工序在常温常压下进

行，不涉及有机污染物的产生及排放；②新增产品冷却器+4 台，属辅助设备，不

新增产污；③新增真空缓冲罐+1 台，与真空泵配套使用，属辅助设备，不新增产

污。综上，含氢硅油生产区污染物排放情况基本无变化。 

（4）合成革生产区设备的主要变化为：①合成革目前仅在车间一实施 1 条

生产线，其中制胶工段设备按整个车间 2 条生产线配套实施，制革工段按 1 条生

产线实施；②原料暂存与计量工序，2 台 3000L 硅油计量罐变更为 2 台 3.9m3 硅

油暂存计量罐（自带计量装置，乙烯基硅油用），2 台 2000L 硅油计量罐变更为

2 台 1.8m3 硅油暂存罐+2 台 0.4m3 计量罐（含氢硅油用），2 台 150L 液体计量罐

变更为 1 台 0.8m3 硅氮烷暂存罐+2 台 150L 液体计量罐，2 台 100L 液体计量罐

变更为 1 台 0.8m3 助剂暂存罐+2 台 100L 液体计量罐，2 台 50L 液体计量罐变更

为 1 台 0.8m3 纯水暂存罐+2 台 50L 液体计量罐；③三辊机研磨工艺操作条件调

整，取消原高温真空操作条件，改为常温常压操作（经前道高温捏合冷却后的胶

体物料性状稳定，建设单位确认调整工艺操作可行，无需设置高温真空工艺条件）。

新增 2 台 3.9m3 硅油暂存计量罐、2 台 1.8m3硅油暂存罐、1 台 0.8m3 硅氮烷暂存

罐、1 台 0.8m3 助剂暂存罐，均设置呼吸气收集管路，储罐呼吸气收集后进入合

成革制革废气处理设施处理，原投料无组织废气改为有组织废气；三辊研磨工序

改为常温常压操作，物料通过压料机压入三辊机进行研磨处理，常温常压条件下

有机物基本不发生挥发，即污染物排放量减少；综上，合成革生产区污染物产生

及排放量减少。 

综上，项目实施后污染物种类与原审批环评一致，总体污染物排放量减少，

采取环境保护措施与原审批环评一致，可达标排放。 

2、项目变动后各环境要素的影响分析结论说明 

建设项目变动情况不属于重大变动，因此各环境要素的影响分析结论均与环
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评审批情况一致，未发生变化。 

3、项目变动前后危险物质和风险源变化情况说明 

建设项目发生上述变动后，新增干式过滤器废滤芯，滤渣有少量增加，其他

危险废物种类和产生量保持不变，因此对项目整体的危险物质和风险源产生的影

响较小，原环评审批的风险防范措施均有效。 

4、其他要求 

建设单位目前已建立了相关环保手续档案，在取得排污许可证后，将尽快落

实建设项目竣工环境保护验收，后期定期维护“三废处”理设施，确保废水废气稳

定达标排放，各类固废落实处置途径。 

四、结论 

综上，建设项目变动情况不属于重大变动，原环境影响评价的结论未发生变

化。 
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